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BLOK PRZYGOTOWANIA SPREZONEGO POWIETRZA
G1/2

DWUELEMENTOWY
ZESPOL FILTRUJACO-REDUKCYJNY, SMAROWNICA

ZASTOSOWANIE

Blok przygotowania sprgezonego powietrza stuzy do usuwania z czynnika roboczego zanieczyszczefh stalych i cieklych,
nastawiania i utrzymywania stalego cisnienia czynnika roboczego craz do nasycania sprezonego powietrza clejem,
w celu zapswnienia poprawnej pracy elementéw wykonawczych i sterujgcych.

DANE TECHNICZNE :

Czynnik roboczy: Sprezone powietrze lub inny gaz techniczny neutralny w stosunku
do uzytych materiatéw konstrukcyjnych

Maksymalne ciénienie wejsciows: 1.2 MPa

Zakres ciéniefi wyjSciowych: 0+0.3MPa,0+0.7MPa,0+1.2MPa

Zakres temperatur pracy: od 0 do +65° C

Pozycja pracy: pionowa, zbiornikami do dotu

Sposéb zasilania: przewodowy

Gwint przylaczy w korpusach: G1/2

Gwint przytaczy z wkretkami redukcyjnymi: G 3/8

Poczatek kroplenia smarownicy: 3m*h

Zalecany olej: olej hydrauliczny HL32 lub inny olej mineralny, wolny od wody

i kwasdw, o lepkosci 2-4°E/50°C

Przygotowanie powietrza: w klasie 8 wg PN-82/M-73740 co odpowiada wielkoéci czastek
stalych max 40 ym
w klasie 4 co odpowiada wielkosci czgstek statych max 10 pm
w klasie 2 co odpowiada wielkosci czgstek statych max § um
przy smarowaniu mgig olejowsg 2 + 5 kropli/m®

Masa bloku: 1.8 kg
Materlaty konstrukcyjne: Korpusy - stop cynku,naktadkl - stop aluminium, zblornlkl - pollweglan przezroczysty, wkiad

filtrujgcy - spiek brazu, element zawirowujacy struge - tworzywo sztuczne, uszczelki - guma
olejoodporna
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